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Der Sensor 250 Ib
6 mm ist ideal fiir
Werkzeuge mit ho-
her Kavitatenzahl
und kleinen, dicht
gepackten Auswer-
ferstiften. Foto: RJG

Bei hoher Kavitatenzanhl

Kleiner Werkzeuginnendrucksensor

Sensorik RJG hat mit dem Mehrka-
nal-DM$2501b6 mm einenneuen
Werkzeuginnendrucksensor auf
dem Markt gebracht, der in Ver-
bindung mit dem Edart System
arbeitet,um den Werkzeugmacher
bei der Diagnose von Prozessen
und derautomatischen Sortierung
verdichtiger Teile zuunterstiitzen.
Der 6-mm-DMS-Sensor ist der
kleinste SpritzgieBdrucksensor
seiner Artundentsprichtder Gro-
Redes piezoelektrischen 9211 mit
mehr Bedienkomfort und einem
niedrigeren Preis. Er ist ideal fiir
Werkzeuge mit hoher Kavititen-
zahlundKkleinen, dicht gepackten
Auswerferstiften.

Das neue Modell ist mit einem
Sensorkopfausgestattet, derzuden
Abmessungen und der Einbau-
tasche des piezoelektrischen
Drucksensors 9211 passt. Das

heift, dass der Kunde die gesamte
Leistungsfihigkeit des Piezo-
drucksensors zu einem kosten-
giinstigeren Preis erhilt - rund
20 % unter dem Preis des vergleich-
barenPiezomehrkanalsystems. Im
Gegensatz zum Piezo konnen die
Anschlusskabel jedoch ohne Be-
schidigung gebogen und gefaltet
werden, wassie flexiblerundleich-
ter um Hindernisse herum zu
mangvrieren macht.
»Kleinere Sensoren werdenimmer
beliebter, da die Komplexitit der
Teile und die Zahl der Kavititen
zunehmen*, sagt Mike Groleau,
Projektleiter beiR]G. ,Unser neuer
Sensor bietet eine Alternative zur
aktuellen Piezotechnologie, indem
erdieKostensenktund die Daten-
sicherheit verbessert.” sk
RJG | Halle 13, Stand C30
@ www.rjginc.com
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Hydraulikol sorgt fur Effizienzsteigerung

Boy setzt komplett auf Econfluid - geringere Leistungsaufnahme von Maschinen

Hydraulikél Ab Herbst liefert Boy
seine SpritzgieBautomaten ab
Werk nur noch mitdem optimier-
ten Hochleistungs-Hydraulikol
Econfluid aus.

Das vor drei Jahren vorgestellte
Econfluid bietet erhebliche Ein-
sparpotenziale beim Energiever-
brauch der SpritzgieBautomaten.
»Im Vergleich mit den herkomm-
lich verwendeten Hydraulikélen
zeigtenausgiebige Tests mit Econ-
fluid eine deutlich geringere Leis-
tungsaufnahme der Spritzgief3-
automaten*, sagt Martin Kaiser,
Leiter der mechanischen Konst-
ruktionbeiBoy. Sosankbei einem
Musterzyklus die Leistungsauf-
nahme von 1.950 W auf nur noch
1.765W. ,,Die Boy 35 E verbraucht
somit biszuzehn Prozent weniger
elektrische Energie und erhoht
ihre Energieeffizienz nochmals
deutlich.

Kunden, die ihre SpritzgieBautomaten von Boy ab Werk mit 0 fiil-
len lassen, erhalten ab Herbst ausschlieBlich das Hochleistungs-

Hydraulikdl Econfluid. Foto: Boy

Neben den besseren Leichtlauf-
eigenschaften und der optimierten
Viskositit punktet Econfluid mit
einer durchweg niedrigeren Ol-
temperatur, was den zusitzlichen
Energiebedarffiir die Olkithlung
signifikantreduziert. Dasin Lang-
zeitversuchen getestete Hydrau-
likol gewahrleistet zudem lingere
Wechselintervalle. So ist es bei
entsprechender Pflege bis zu fiinf
Jahre verwendbar.
Nach demservoelektrischen Pum-
penantrieb, den der Spritzgief3-
automatenbauer aus Neustadt-
Fernthal 2008 erstmals in eine
Kunststoffverarbeitungsmaschine
integrierte, und der Entwicklung
der Plastifiziertechnologie Econ-
plast 2013 ist Econfluid ein wei-
terer Schrittin Richtung Energie-
ersparnis. s
Boy | Halle 13, Stand A43
€© www.dr-boy.de

Immer gut geschmiert

Arburg setzt bei Schmierstoffanalysen auf den Brannenburger
Laborbetreiber Oelcheck - bei Servicetechnikern im Einsatz

nutzen All-i

Arburg Servi
iiberpriifen. Foto: Arburg

Hydraulikél Schmierstoffanalysen
helfen bei der Uberwachung von
SpritzgieBmaschinen. Service-
techniker von Arburg nutzen da-
fiir Analysesets von Oelcheck.
Hydraulische, hybride und elek-
trische Allrounder Spritzgiefma-
schinen benétigen hochwertige
Hydraulikole. Bei kleineren
Maschinenliegen dieverwendeten
Olmengen in der Regel zwischen
40und 801, bei mittleren Maschi-
nen konnen es bis zu 320 | sein.
Beidengroflen hydraulischenund
hybriden Allroundern sind
zwischen 400 bis 8001 0lim Ein-
satz.

Die Hydraulikéle miissen jedoch
nicht nur die Pumpen und be-
wegten Komponentenschmieren,
kiithlenundschiitzen. Ihre Haupt-
aufgabebesteht in der Leistungs-
iibertragung, unter anderem
beim dynamischen Einspritzen
und bei den Zuhaltekriften. Im-
merhin reicht das Schlief3-
kraftspektrum der Arburg
Spritzgiefmaschinenvon 125bis
6.500 kN.

von

Fiirdie Allrounder werden meist
Fluide vom Typ HLP 46, in Ein-
zelfillen auch HVLP 32 einge-
setzt. Dabei handeltes sich iiber-

wiegend umhochausraffinierte,
mineral8lbasische Hydraulikole
mit zinkhaltigen Additiven, die
den Olen EP-Eigenschaften ver-

um die Qualitit der Hydraulikole in den SpritzgieBmaschinen zu

leihen. Immer 6fter werden aber
auch teil- oder vollsynthetische

» Fortsetzung auf Seite 17

stellt fiir

Hydraulikdle zur Verfiigung. Foto: Oelcheck
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Hydraulikélevom Typ HVLP oder
zinkfreie Fluide verwendet. In der
Lebensmittel- und Pharmaindus-
triekommen haufig physiologisch
unbedenkliche Hydraulikéle mit
NSF-H1-Registrierung, Kosher-
oder Halal-Zertifizierung zum
Einsatz.

Arburg schreibt Hydraulikfluide
mit folgenden Eigenschaften vor:
Sie miissen iiber eine sehr gute
Schmierfahigkeitund hohe Scher-
stabilitat verfiigen. Gefordertsind
einhervorragender EP-Verschleifi-
schutz, eingutes Alterungsverhal-
ten, ein sehr gutes Luftabscheide-
vermaogen, geringste Neigung zur
Schaumbildung, ausgezeichnetes
Demulgier-und Wasserabscheide-
vermdgen sowie eine hohe ther-
mische Bestandigkeit mitgeringer
Oxidationsneigung. Die Dich-
tungsvertraglichkeit musszudem
sehr gut sein, ebenso wie die Fil-
trierbarkeit etwa auch mit einem
1-um-Filtersystem. Zudem muss
es sich um teilsynthetische oder
synthetische Fluide mit hohem
Viskosititsindex handeln bezie-
hungsweiseum mineralolbasische
HVLP-Ole ohne langkettige VI-
Verbesserer.

Weltweit immer die
gleiche Olqualitat

Uberdies fordert Arburg, dass die
Hydraulikole weltweit mit stets
gleichem Leistungslevel verfiigbar
sind. Unabhéngig von dem Land,
indemein Mineralolunternehmen
seine Schmierstoffe produziert,
miissen die Fluide fiir Arburg
Spritzgiefmaschinen also stets
einegleichbleibende Qualitatauf-
weisen. Auf die Auswahl der
Grundole hat dies massive Aus-
wirkungen. Bis zur Jahrtausend-
wende wurden Hydraulikéle
iiberwiegend aus paraffinbasi-
schen Grundélen der Klassen I
und IT hergestellt.

Heute werden verstarkt Hydro-
crackole der Klasse ITI sowie syn-
thetische Ole der Klasse IV auf
Basis von PAO (Poly-Alpha-Ole-
fin) verwendet. Diese Grundéle
kénnen weltweit - wenn auch oft
nur schwierig - mit identischen
Eigenschaften produziert werden.
Dochsieverleihen den Hydraulik-
Glen nicht nur eine bessere Oxi-
dationsstabilitit, sondern vor al-
lemauch einen wesentlichhoheren
Viskosititsindex. Damit hat die
Temperatur einen geringeren Ein-
fluss auf die Verinderung der
FlieRfahigkeit der Ole.

Ohne scherempfindliche
Vi-Verbesserer

Umjedochauseinem monograden
HLP-OI auf Mineraldlbasis ein
HVLP-Olmit Mehrbereichseigen-
schaften herzustellen, miissen dem
Grundolspezielle VI-Verbesserer
zugegeben werden. Diesebestehen
meist aus langkettigen Kohlen-
wasserstoffmolekiilen, diesich bei
niedrigen Temperaturen zusam-
menziehen und sich bei hohen
Temperaturen strecken. Aller-
dingssindssie iber eine Einsatzzeit
vonmehrals10.000 Betriebsstun-
dennichtscherstabil. Thrpositiver
Viskosititseinflussaufdie HVLP-
Ole verringert sich also mit der
Einsatzdauer.

Auf dieser Erkenntnis beruht die
Forderung von Arburg, dass mi-
neral6lbasierte Hydraulikfluide

s

keine scherempfindlichen VI-
Verbesserer enthalten sollen.

Schmierstoffanalysen mit dem
Laborbetreiber Oelcheck, Bran-
nenburg, sind fiir die Betreiber der
Arburg SpritzgieBmaschineneine
wichtige Komponente zur Uber-
wachung von Olen und Anlagen.
Eine jahrliche Olanalyse ist im
Wartungsplan der Allrounder
verankert. Zum noch besseren
Monitoringempfiehltder Maschi-
nenbauer aus Lofburg regel-

mifige Trendanalysen im Ab-
stand von sechs Monaten. So
werden Verunreinigungs- und
Oxidationstendenzen sowie even-
tuelle Ausfillevon Bauteilen friih-
zeitig ermittelt.

Werden Fehlerquellen erkannt,
erfolgt mit einer vorbeugenden
Wartung eine Erhohung der
Maschinenverfiigbarkeit. Beigro-
Ren und stark ausgelasteten Ma-
schinen setzen viele Betreiber
HydraulikfluideaufSynthesebasis

Krauss Maffei

K-Zeitung | print | Immer gut geschmiert | 06092019

ein und nutzen Trendanalysen
auch fiir zustandsabhangige Ol-
wechsel.

Léngere
Olwechselintervalle

Basierendaufden Laborberichten
von Oelcheck und in Absprache
mit Arburg konnen in vielen
Fillen die iiblichen Olwechsel-
intervalle von 20.000 Betriebs-
stunden wesentlichverlingertund
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damit die Kosten fiir die teuren
Synthesedle deutlich reduziert
werden.

Inden meisten Fillen entnehmen
die Anlagenbetreiber die Olpro-
ben. Doch um vor Ort schnell
reagieren und kurzfristig Olpro-
ben entnehmen zu kénnen, hat
jeder Arburg Servicetechniker
immer einige All-inclusive-Ana-
lysensets von Oelcheck dabei.
Miissen zum Beispiel die Filter
auffallend hiufig gewechselt wer-

den, gibtes eine erhohte Schaum-
bildung im Ol oder kommen
Zweifel an der eingesetzten Ol-
sorte oder Olqualitit auf, dann
liefern die Analysen wertvolle
Informationen. Mit ihrer Hilfe
kommen die Servicetechniker
schnellden Ursachen aufdie Spur
undkénnen unverziglich Abhil-
fe schaffen. sk
Arburg | Halle 13, Stand A13
© www.arburg.com
© www.oelcheck.com




